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METIERS DE LA MODE — VETEMENT FLOU

EP2 - Mise en ceuvre de la fabrication

de tout ou partie d’'un vétement

SESSION 2022

Coefficient : 10

Durée de I'épreuve : 16 heures

Ce sujet est composé de :

e une page de garde

e uUn sommaire

e un dossier sujet

e un dossier technique
e un dossier réponses

page 1/16
page 2/16

pages S. 3/16 et S. 4/16

pages DT. 5/16 a DT. 14/16
pages DR. 15/16 et DR. 16/16

/

Compétences terminales évaluées :

repassage

C2.4 : appliquer une organisation au poste de travail.

C3.1 : effectuer les opérations de coupe et d’entoilage.

C3.4 : contrbler la qualité a tous les stades de la fabrication.

C2.3 : régler, mettre en ceuvre et maintenir en état les matériels.

C3.3 : réaliser les opérations d’assemblage, de montage, de finition et de

Mateériels a disposition pour conduire I'activité :
e piqueuse plate ;
e surfileuse raseuse ;
e poste de repassage ;
e presse a thermocoller.

Dés que le sujet est remis, les candidats doivent s’assurer gu’il est complet.

L'usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé.

L'usage de calculatrice sans mémoire, « type college » est autorisé.
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PRESENTATION

Mise en situation

La maison de la culture du Japon a Paris est le lieu
incontournable pour les amoureux du pays du soleil-levant. La
direction souhaite moderniser les tenues des hotesses d’accueil,

Vétement support de I’évaluation : modéle réf. CS-403

La styliste d’'une entreprise propose le modéle réf. CS-403.
Apres la mise au point du patronnage et du dossier technique, le
modele est a confectionner, tout en respectant les régles de
sécurité et d’ergonomie, les délais ainsi que les exigences de
qualité.
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CAP Métiers de la Mode — Dossier Code : 2206- EP2 - Mise en ceuvre de la fabrication S. 3116
Vétement flou sujet CAPMMVF EP2 de tout ou partie d’'un vétement '




TRAVAIL DEMANDE

A partir du dossier technique DT. 5/16 a 14/16, du matériel et des matériaux mis a disposition :

e découper les éléments du patronnage ;

* positionner les éléments du patronnage sur la matiére d’ceuvre en respectant le plan de
coupe (evaluation en cours d'épreuve) ;

e proceéder a la coupe du vétement (évaluation en cours d'épreuve) ;

e pointer 'emplacement des pinces et du bouton pression ;

» régler et mettre en ceuvre les matériels (évaluation en cours d'épreuve) ;

* procéder aux opérations de thermocollage (évaluation en cours d'épreuve) ;

» procéder aux opérations d’'assemblage, de montage, de finition et de repassage.

Sur le dossier réponses DR. 15/16 :

o Vérifier la conformité des opérations du modéle CS-403.

Sur le modéle :

e coudre I'étiquette d’anonymat DR. 16/16 sur le bas du dos de la basque.
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Pince poitrine
au coté

Lien de nouage
a l'intérieur

Bas de manche
surpiqué

Pince taille devant

Pince épaule

| Pince taille dos|

Basque doublée

CAP Métiers de la Mode -
Vétement flou

Dossier
technique

DESCRIPTIF DU MODELE REF. CS-403

Code : 2206-
CAPMMVF EP2

Enforme dos thermocollé,
surfilé sur le contour extérieur,
surpiqué et maintenu a la main

Enforme devant thermocollé,
surfilé sur le contour extérieur,
surpiqué et maintenu a la main

Bouton pression
—= c6té intérieur gauche

Fermeture au coété
par nouage

Volants terminés
par un rempli surfilé

EP2 - Mise en ceuvre de la fabrication

de tout ou partie d’'un vétement DT 154G




14 | 1 | Bouton pression Plastique @8 mm
13 | 1 | Renfort enforme dos
Polyester Viscose | Thermocollant

12 | 2 | Renfort enforme devant

11 | 1 | Doublage basque dos

Coton Doublure

10 | 2 | Doublage basque devant

9 | 4 |Lien de serrage

8 1 | Enforme dos

7 2 | Enforme devant

' 6 2 | Volant manche

.5 | 2 |Manche Coton Elasthanne
v 4 1 | Basque dos

-3 | 2 | Basque devant

2 1 | Dos

- 2 | Devant

Rp | Nb | Désignation Matiéres Renseignements

Modeéle réf. CS-403
CAP Métiers de la Mode — Dossier Code : 2206- EP2 - Mise en ceuvre de la fabrication DT 6/16
Vétement flou technique CAPMMVF EP2 de tout ou partie d’un vétement '




FICHE TECHNIQUE DU MODELE REF. CS 403

VALEURS DE COUTURES

ASSEMBLAGE : c6tés corsage, cotés basque, épaules, taille, 10
emmanchures, dessous de manches, bas de manche.

ASSEMBLAGE : encolure. 7 mm
SURPIQUAGE : encolure, taille, bas de manche. 5mm
REMPLIAGE : bas de volant manche. 5mm
COULISSAGE : bas de la basque et bas de doublage de la basque. 5 mm
PREFORMAGE : lien. 7 mm

CAP Métiers de la Mode - Dossier Code : 2206- EP2 - Mise en ceuvre de la fabrication

Vétement flou technique | CAPMMVF EP2 de tout ou partie d’un vétement .




PLAN DE COUPE DU MODELE REF. CS-403

Tissu principal :
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Doublure :
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Pliure du tissu

Thermocollant :

500 &

Lisiére

Pliure du tissu

Pliure du tissu
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GAMME DE MONTAGE

PRODUIT : modéle réf. CS-403

Matiere principale : 97 % coton / 3 % élasthanne
Matiére Doublure : 100 % coton
Thermocollant : 60 % polyester / 40 % viscose
Matériel — [ o) (]
Densité 4 pts / cm

Pad : point d’arrét début

Paf : point d’arrét fin

Effectuer un contrdle visuel et / ou dimensionnel aprés chaque opération.

N° Opérations Schémas ou croquis | Matériel | Renseignements
PREPARATION EN DEBUT DE FABRICATION
THERMOCOLLER :
1 - les enformes devant Sreseseeeeweed &
-~ I'enforme dos - u
SURFILER :
- les épaules du devant R |
2 | _ les bas du volant manche |
504
PREFORMER : By Finition sur une
- les liens extrémité
3 )
7
ASSEMBLER : [ Sur les 4 liens
- une extrémité du lien \ o~ )
4 | o =
/
5 <3
SURPIQUER : -Oo— Point d’arrét sur
- les liens I'extrémité finie.
5
1
CAP Métiers de la Mode — Dossier Code : 2206- EP2 - Mise en ceuvre de la fabrication DT. 9/16
Vétement flou technigue CAPMMVF EP2 de tout ou partie d’'un vétement '




N° Opérations Schémas ou croquis | Matériel | Renseignements
VOLANTS
PREFORMER : 5
- le bas des volants manches
6 l l @I
o
REMPLIER : ; 4 Retour point dans
- point
g le bas des volants manches } -
=5~
PINCES
ASSEMBLER : Pad
- les pinces de poitrine du devant ~ A l'aide des crans
8 | - les pinces de taille du devant et et des pointages
- les pinces de taille du dos
- les pinces des épaules du dos
REPASSER :
- les pinces poitrine du devant Couchees vers le
bas
- les pinces de taille du devant E} Couchees vers les
9 d —O— C O )| |cotés
- les pinces épaules du dos (;ouchées vers
'emmanchure
- les pinces de taille du dos Couchees vers les
cotes
ENFORMES
- les enformes devant et I'enforme e
10 dos aux épaules d =
210
REPASSER :
’ Z A Y+
11 | - l'assemblage précédent i} — oD
_.O_.
SURFILER : [ E—— Sur le contour
- Il'enforme A extérieur
504
12 | . les épaules du dos |
(o —O
7 4
504
CAP Métiers de la Mode — Dossier Code : 2206- EP2 - Mise en ceuvre de la fabrication
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N° Opérations Schémas ou croquis | Matériel | Renseignements
BASQUE
ASSEMBLER :
- les cotés des basques devant et Pad / Paf
de la basque dos ¢ o1
® ol L=
- les cotés du doublage des 10
basques devant et du doublage Pad / Paf
de la basque dos
REPASSER :
14 | - les assemblages précédents 2 X | |CO)
COULISSER: : Pad / Paf
- la basque et le doublage de la =S
15 basqug ? == | Raccorder les
o e coutures de cOtés
SURPIQUER : doublage basque Pigdre nervure
16 | - le bas du doublage de la basque | (¥ —o- basque o
en piglre morte 4 - (
' >
REPASSER : En roulant la
17 | - labasque 5 0-0 ‘_‘p: (O )| |couture
PREPIQUER : HO—_’___ Raccorder les
18 | - le haut de la basque om— ] | coutures de cotés
59‘——6—
DEVANT ET DOS
PREPIQUER : e A I'aide des crans
- les liens sur devant droit —
sur I'o-o du vétement, au coté droit, — Couture des liens
‘sur I'-o- du vétement, au coté gauche /( o0 - vers le bas
5
19 | o
/- les liens sur devant gauche o
/ sur I'-0- du vétement, au c6té gauche {\
sur I'-0- du vétement, au coté droit (o F
/
5
ASSEMBLER : ——t— Pad / Paf
20 | - les épaules du devant et du dos ]
Lo
REPASSER :
21 | - rassemblage précédent 2 X — oD
CAP Métiers de la Mode — Dossier Code : 2206- EP2 - Mise en ceuvre de la fabrication DT. 1116
Vétement flou technigue CAPMMVF EP2 de tout ou partie d’un vétement ]




N° Opérations Schémas ou croquis | Matériel | Renseignements
ASSEMBLER : Pad / Paf
- le vétement et I'enforme L " S
{*I%_j—_z.&m A l'aide des crans
22 (e
7ol g Raccord aux
4 coutures
d'épaules
CRANTER : \
- l'angle du devant
- I'encolure dos
23 Main h
taille|
épaules
\\
Z\encolure/
1
SURPIQUER : Piqﬁre nervure
- I'encolure en piglre morte
’ Pad / Paf
O D’angle a angle
24 — g 9
seulement
—O-
Départ a I'angle
gauche
REPASSER : - Rouler la couture
, eesssvereewe
25 - I'encolure 3 — @
/
MANCHES
ASSEMBLER : Pad / Paf
- les manches au vétement 1 .
26 | A l'aide des crans
en résorbant 'embu a la téte de 161091
manche
SURFILER : ’ ‘ L’endroit du surfil
- Acé o sur le vétement
27 I'assemblage précédent 1 o
504
CAP Métiers de la Mode — Dossier Code : 2206- EPZ - Mise en ceuvre de la fabrication
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N° Opérations Schémas ou croquis | Matériel | Renseignements
REPASSER : Coutures
; : - couchées vers la
28 | - I'assemblage précédent 5—“?_7) o ¢ ||CO) | ranchs
ASSEMBLER : Pad / Paf
- les coOtés et les dessous de O |
29 manche Bl == | Raccord coutures
1'610 de dessous de
manches
SURFILER : , L’'endroit du surfil
30 | - 'assemblage précédent R ) = sur le devant
504
REPASSER : Coutures
- I'assemblage précédent couchées vers le
31 SOTPRES P TR o ([ |des
ASSEMBLER : — A Taide des crans
- le volant au bas de manche e
32 LﬂOJ —__| |Retour point dans
point
SURFILER : o L’endroit du surfil
33 | - [Il'assemblage précédent A ljm | |SUrle volant
504
REPASSER : Coutures
34 | - Il'assemblage précédent }_T_? o ¢ |l ﬁgﬂfhees vers le
SURPIQUER : Départ au
- l'assemblage précédent i dessous de
35 ( manche
§ e
_—T - /( Retour point dans
point
CORPS ET BASQUE
ASSEMBLER : . I’En repliant
- le corsage et la basque Lenforme surla
‘| basque
T
36 )———J === |Pad / Paf
<10
En raccordant les
coutures et les
crans
DEGARNIR :
37 | - lesangles main
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N° Opérations Schémas ou croquis | Matériel | Renseignements
. , L’endroit du surfil
e 506 ( ‘ sur la basque
- l'assemblage précédent == i
38 / I
504
REPASSER : Couture couchée
39 | - lataille du corsage o < o vers le haut
|
-/
SURPIQUER : S Départ au coté
- lataille et I'encolure ¢ gauche
2 -0- /
i A Retour point dans
/ point
40 _ bz
\ —O—
2<XXXXXXXXXX,XL
\
FINITION
FIXER : Point bagué
- I'enforme sur le vétement BIRSSS JEES S a3 31N
a4 ” o0 E Main
C 71 :
COUDRE le bouton pression :
partie male : au pointage sur le devant
42 | gauche. Main
partie femelle : au pointage sur
I'enforme devant droite
a . Coupe
43 EPLUCHER, CONTROLER fils,
réglet

44

MAINTENIR par une piqdre I'étiquette
d’anonymat

Bas du dos de la
basque

45

REPASSER

Vétement entier

46

METTRE sur cintre

Main
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